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System modutowy oferuje Con-Form

doktadnosc¢ i elastycznosé w produkce

elementow zbrojenia

Con-Form AS jest dzi$ jednym z wiodacych producentow
prefabrykatéw betonowych w Norwegii. Grupa Con-Form
zatrudnia okoto 400 pracownikéw i produkuje rocznie bli-
sko 100 000 ton elementéw konstrukcyjnych na rynek nor-
weski. Na zaktad w Orkanger przypada prawie 40 000 ton,
z czego 22 500 ton to elementy stropowe, a 12 500 ton to
Sciany zespolone. Pozostata ilo$¢ stanowia prefabrykaty be-
tonowe takie jak belki, stupy, elementy balkonowe i schody.

Dzieki szerokiej ofercie produkowanych elementéw, Con-
-Form moze wykorzystaé swoje bogate know-how do pro-
dukcji wysokiej jakosci prefabrykatéow betonowych zgodnych
z obowigzujacymi normami. Do manualnego wytwarzania ele-
mentéw zbrojenia firma wykorzystuje dwa rodzaje systemow
SKEW JIG, ktére zapewniajg pozadana elastycznosd, szybkosé
i doktadnosé.

Elastyczna produkcja

Firma Con-Form stawia na szczupty proces montazu, by byt jak
najbardziej zoptymalizowany. Wprowadzono rézne procedury
w celu ograniczenia marnotrawstwa materiatéw, czasu pracy
i zasobdw. Sg one tez stale ulepszane. Con-Form kfadzie duzy
nacisk na bezpieczne, ergonomiczne srodowisko pracy, ktére
jest kluczem do wydajnej produkgji. Systemy SKEW JIG do-
brze wpasowujg sie w ten model.

Wobec stale zmieniajacych sie wymagan produkcyjnych
dazymy do standaryzacji, ale nie chcemy tez traci¢ elastycz-
nosci” - moéwi Jomar Fugley, kierownik produkcji w zaktadzie
w Orkanger. Racjonalizacja proceséw produkcyjnych bez
wptywu na mozliwosci produkeyjne jest z reguty wyzwaniem dla
branzy prefabrykacji betonu. Firma Con-Form znalazta sposoby
na wykorzystanie wstepnie przycietych i wygietych elementow
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zbrojenia wraz ze standardowymi siatkami do produkgji koszy
zbrojeniowych. Kierownictwo produkcji wybiera dla kazdego
typu elementu zbrojenia najbardziej optymalng metode pracy.
Monterzy otrzymujg rysunki z instrukcjami, ktére elementy
zbrojenia majg zostac¢ dostarczone do zaktadu, a ktére prety
zbrojeniowe majg by¢ dodane manualnie w zaktadzie.

W produkcji prefabrykatow betonowych stwierdzilismy,
ze nie ma jednej uniwersalnej metody, ktéra mozna zastoso-
wac do catej produkcji” - méwi Bernd Worm, dyrektor zarza-
dzajacy firmy Skew. ,Doswiadczenie uczy nas jak najefektyw-
niej wykorzystywaé maszyny, personel i narzedzia. Oznacza to
czesto koniecznosc¢ stosowania réznych metod obrébki zbro-
jenia. Ponadto trzeba dazy¢ do ograniczania przeptywu mate-
riatéw, wigcznie z tymczasowym przetrzymywaniem zbrojenia
w magazynie, aby zaoszczedzié cenng przestrzen produkeyjng
w zaktadzie. Trudnos¢ polega na tym, aby do kazdego zadania
mieé przygotowany odpowiedni sprzet, aby montaz byt jak
najbardziej wydajny i ergonomiczny.” System SKEW JIG moze
by¢ dostosowany do zmian produkcyjnych poprzez modyfi-
kacje albo zbudowanie lub dodanie nowych komponentéw,
co pozwala spetnié stale zmieniajace sie wymagania.

Stét roboczy JIG do produkgji zbrojenia dla $cian
zespolonych i elementéw stropowych

Do produkcji elementéw zbrojenia wykorzystywane sa rézne
procesy produkcyjne. Do elementéw stropowych i najbar-
dziej popularnych typéw $cian zespolonych firma Con-Form
wykorzystuje gtéwnie standardowe siatki. Standardowe siatki
sg szybkie i tatwe w uzyciu. Jednak ze wzgledu na znormalizo-
wane rozmiary oczek i Srednice pretdw, ich zastosowanie jest
czesto ograniczone. Pojedyncze prety moga by¢ stosowane
w dowolnym zakresie $rednic i rozstawie. Ponadto siatki sg
w wigkszosci przypadkéw ograniczone do dtugosci szesciu me-
tréw, podczas gdy prety moga by¢ uzywane do ich maksymalnej
dtugosci bez koniecznosci faczenia jak w przypadku siatek.

W 2021 roku firma Con-Form otrzymata duze zamdwienie na
produkcje ciezkich $cian zespolonych. Zbrojenie sktadato sie
z pretdéw o $rednicy do 20 mm w réznych odstepach i byto
montowane z pojedynczych pretéw i strzemion. Firma Skew
dostarczyta wykonany na zamowienie stét roboczy o wymia-
rach 10,8 x 3,6 m. System SKEW JIG ma siatke konstrukcyjna
o module 25 mm w obu kierunkach. Regulowane ptyty
oporowe umozliwiajg rowniez ustawienie pretéw wygietych
w ksztatcie liter ,L” i ,U" na krawedziach kosza zbrojeniowego.
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Montaz zbrojenia dla $ciany zespolonej z wykorzystaniem
systemu SKEW JIG.

Poniewaz elementy $cienne réznig sie od siebie, okreslenie
rozstawu pretow bytoby pracochtonne. W systemie SKEW JIG
mozna fatwo ustawié prety w prawidtowe] pozycji za pomoca
dostarczanych wraz z zestawem kolorowych oznaczen. Pod-
czas produkgji, przed zamocowaniem, prety sg utrzymywane
w odpowiedniej pozycji przez klipsy.

Strategiczna kombinacja pistoletéw do wigzania, tradycyjnych
kotew i zgrzewania umozliwia skuteczne zamocowanie elemen-
téw zbrojenia. Rowniez tutaj firma Con-Form $wiadomie nie
ogranicza sie do stosowania tylko jednej metody mocowania.
Dzieki mozliwosci produkcji elementéw zbrojenia dla $cian
zespolonych i monolitycznych zaréwno z siatek, jak i pojedyn-
czych pretdéw, firma Con-Form ma mozliwo$é wyprodukowa-
nia prefabrykatow o dowolnej specyfikacji.

Stof roboczy JIG do produkgji zbrojenia dla belek
i stupow

W 2019 roku firma Con-Form wprowadzita w swoim zaktadzie
pierwszy system SKEW JIG do montazu zbrojenia dla belek
i stupdw. W tym przypadku preferowany byt proces, w ktérym
elementy sktadaja sie z pojedynczych strzemion i pretéw, przy
czym skomplikowane strzemiona sg produkowane z wyprze-
dzeniem w celu utatwienia montazu na stole roboczym.

Na tym samym stole roboczym produkowane sg elementy
o dtugosci do 8,4 m i szerokosci 1,2 m, ale o réznych wy-
miarach i ksztattach strzemion. Rézne dtugosci, szerokosci

Strzemiona dla belek sa umieszczane na siatce
konstrukcyjnej systemu SKEW JIG.

i wielkosci oczek nie stanowiag problemu dla stotu roboczego,
poniewaz wszystkie standardowe systemy SKEW JIG maja
siatke konstrukcyjng o module 25 mm.

System SKEW JIG jest w petni modutowy, co oznacza,
ze wszystkie czesci moga by stosowane we wszystkich moz-
liwych konfiguracjach. W przypadku przysztych projektow,
oba systemy JIG mogg zosta¢ przez Con-Form zmontowane
od nowa. Tym sposobem firma Con-Form zapewnita sobie
mozliwos¢ tatwego dostosowywania sie do potrzeb swoich
klientéw, niezaleznie od tego, jak beda one ewoluowac
w nadchodzacych latach.
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